
达索系统汽车行业全流程
数字化转型解决方案

@基于新一代协同平台
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议程

1 达索系统公司简介

2 汽车零部件行业典型业务挑战及达索应对之道

3 达索系统针对汽车零部件解决方案

4 客户案例



1981年
3D
设计

1989年
3D DMU
数字样机

2012年
3DEXPERIENCE®

平台

1999年
3D PLM

产品生命周期管理

2020年
人体的

虚拟孪生体验

我们的发展历程 （解决方案）



达索系统发展进程 （产品）

• 2009，发布CATIA V6

• 2012，发布3DExperience平台

1993 20121998 2004 20061998 2009

Matrix One ENOVIA V6
PLM

CATIA V4 CATIA V5 CATIA V6

CAD

VPM V4 VPM V5 VPM V6

VPM



达索系统3DE协同平台

3rd Party 
Apps

PowerBy 技术

转换第三方应用文件
到数据
集成第三方应用到
3D体验平台



3DEXPERIENCE® 
驱动我们的品牌应用…               …服务12大行业



+… +… +… +…

COLLABRATI
ON

MODELING SIMULATION BI & BIG-
DATA



达索系统 CATIA @ 已得到主机厂充分验证

序号 品牌 CAD PLM
1 丰田 CATIA 3DExperience
2 大众 CATIA TeamCenter
3 本田 CATIA 3DExperience
4 宝马 CATIA TeamCenter
5 戴姆勒 NX/CATIA TeamCenter
6 福特 CATIA TeamCenter
7 雷诺 CATIA 3DExperience
8 日产 NX TeamCenter
9 捷豹-路虎 CATIA 3DExperience
10 通用 NX TeamCenter
11 现代-起亚 CATIA Windchill
12 标致-雪铁龙 CATIA 3DExperience
13 特斯拉 CATIA 3DExperience

序号 品牌 CAD PLM
1 上汽 CATIA TeamCenter
2 一汽 CATIA Windchill/3DExperience

3 吉利 CATIA Windchill/TeamCenter
4 长城 CATIA 3DExperience
5 长安 CATIA Windchill/3DExperience
6 东风 CATIA 3DExperience
7 广汽 CATIA 3DExperience
8 比亚迪 NX/CATIA TeamCenter
9 北汽 CATIA TeamCenter
10 奇瑞 CATIA TeamCenter
11 众泰 CATIA Windchill/TeamCenter
12 观致 CATIA 3DExperience
13 蔚来 CATIA 3DExperience

全球品牌 TOP10+                                              国内品牌 TOP10+        

所有主机厂都采用DS SIMULIA 虚拟测试解决方案，
所有主机厂都采用DS DELMIA 虚拟制造解决方案 （福特，菲亚特除外）



全球汽车零部件应用软件分布

Cars

Suppliers

RYO*: Run Your Own

Tce*: Team Center

Pro E*: Pro Engineer

DASSAULT SYSTEMES

SIEMENS

SAP PLM

PTC

Others

每家领先的汽车OEM均部署了DS品牌之一的
解决方案；

排名前17的汽车OEMs有15家应用CATIA；
10 家汽车 OEMs采用  ENOVIA作为协同平台；

每家领先的汽车OEM均部署了SIMULIA用于
工程仿真；

Top 500 Suppliers
    93% 是达索系统客户
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议程

1 达索系统公司简介

2 汽车零部件行业典型业务挑战及达索应对之道

3 达索系统针对汽车零部件解决方案

4 客户案例



中标赢单 更多的设计责任 更短的交付周期 更低的产品成本 更严的质量控制主机厂要求差异化

主
机
厂

供
应
商

压力传递

汽车零部件供应商面临的业务挑战



设计与工程概念与计划

新一代的数字化协同平台，核心：快速订单履行

设计与验证 发布与生命周期管理

主机厂 供应商 技术 管理

面向需求 高效协同 提升质量 控制成本

汽车零部件供应商构建新一代的数字化协同平台（共性）
智能制造转型要点



中小企业数字化现状分析 （实质）AS IS

战略经
营层

部门级管理层

技术专家，资深工
程师

• 基于模型      MODEL-BASED
• 数据驱动      DATA-DRIVEN
• 单一数据源  SINGLE SOURCE

关键
技术
要素

A LL IN  O N E关键
技术
举措

• 设计制造管理一体化融合，统一数据流
• 跨地域，跨部门，跨专业的极致协同
• 智能化设计手段
• 数字化企业智力资产 （知识工程）
• 端到端的设计制造仿真一体化

产品和技术领先的战略如何支撑？ 产品/工程知识和经验如何积累、传承并重用？

如何更加快速准确的履行订单？如何快速定位产品，开拓市场？

技术预研和产品创新体系难以建设人才梯队建设困难

标准化体系不健全 -> 重复设计和设计质量问题

部门间和专业间的协同效率低

项目管理薄弱，过程不透明，难以决策，结果偏离目标

加班

知识和经验的价值无从体现 数据一致性差 -> 频繁且不必要的工作量

创造性少的重复劳动 繁琐的工作流，且难以支撑灵活变化的研发业务

如何快速上手？

技术员，工程师，基层
员工等

多圈子 转数据 多迭代 寻数据
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以BOM为主线

以数模为主线
第一代：”甩图版”时代

第二代：”PLM”时代

第三代：”MBE”时代

转型升级：
• 研发模式转型升级
• 生产交付模式升级
• 营销模式转型升级
• 商业模式转型升级

新一代技术：
• 三维数模与产品信息融和
• 基于模型、以模型为协同主线
• 数据始终在统一的数据库中

数字化企业核心思想及架构
致力于打造新一代的汽车零部件供应商数字化协同平台

以图纸为主线
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数字化企业核心思想及架构
数字化企业 = 数字化营销 + 数字化研发 + 数字化制造

§ 数字化企业的基础是建立起企业各版块间的“数字化链条”

§ 各个业务板块围绕着“核心数据结构”开展高效协同，并通过“数字化链条” 将数据精准传递
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• 基于数模      以数模为协同主线
• 数据驱动      将数模与产品信息融合
• 单一数据源   存储在统一的数据库中

关键
技术
要素

通过数字化帮助智能制造落地的核心领域
达索系统助力汽车零部件供应商进行数字化转型

SALE

PRODUCT

融合式项目管理

智能设计导航

虚拟联调

MBE:三维主模型

数字化样机评审

DFM 验证分析

PPR结构化工艺

全生命周期BOM

变更WHAT-IF

3D选装选配

设计仿真一体化

智能报价器

全生命周期需求

实时 S&OP

数字化虚拟工厂

生产运营管理

虚拟试生产

厂内物流优化

价值流分析优化

质量分析预测

在线产品展示

MANUFACTURE
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A

0

5
4

1
2

数字化营销

0

1

2

产品规划

商务报价

需求管理

6

7

8

B 数字化研发

4

5

6

主机厂数据管理

APQP

造型设计

8

9

配置管理

设计仿真一体化

FEMA

7 多专业协同设计

结构化产品工艺及仿真

9

12 13 14 15

通过数字化帮助智能制造落地的业务场景
达索系统针对汽车零部件供应商端到端全流程解决方案 C 数字化制造

虚拟制造

先进排产

多工厂生产运营管理

12

13

14

维修维护15

3

10

10 3 业务智能

11

11



智能配置报价器

对外报价模板

市场需求

技术选型

商业配置 产品族库及报价库

物料工艺成本模型

数字化营销 @智能配置报价器A



客户案例：基于模型模块化，标准化的精准报价

收益：

1. 获取客户需求提供基于准确
成本的报价+提供三维模型给
客户，1天完成3单，成本估算
误差率小于3%（配合ERP和成
本模型）

2. 获取客户需求订单交付，25
天（竞争对手需要80天）

3. 通过配置生产三维模型后，对
设计工程师的依赖大幅降低，
大学毕业生即可胜任选配后的
模型修改（以前必须增加大量
有经验的工程师才能实现），
高级工程师逐渐从订单设计转
变为新产品开发和新技术的研
究

A



VR 虚拟体验，身临其境的创新销售模式A



数字化研发@上下游数据承接与交付B



客户-供应商 实时在线协同 | 评审/决策/修改/同步



数字化研发@基于“APQP” 的质量管理体系

项目APQP总览主机厂差异化管理APQP评审及跟踪PPAP交付

B



数字化研发@造型-工程曲面一体化B

草图、效果图、CAS面、A面 感知质量

造型工程一体化 VR/AR评审



数字化研发@智能化设计B

1.  定义功能规格

2. 生成概念方案并校核

3. 详细设计

制造工艺
& 仿真

1

2

3

4

定义工况&边界条件，

并校核设计空间
创建设计空间

&机械接口
定义优化目标                         

& 约束

权衡、选用
概念方案

设计评审

局部优化

局部优化

结构校核

结构校核

详细设计
(面向增材制造)

自动生成概念实
体

校核概念实体创建替代方案 探索概念形状

详细设计 
      (面向铣削加工)





数字化研发@多专业系统设计（机电液一体化）B

1L R
F

P P

线束制造准备
• 制造文档生成
• 线束展平板

L管路设计
软件设计

机械设计

电气三维设计
• 空间占位
• 三维详细设计
• 导线routing

需求管理

服务和功能架构
系统逻辑架构

电气原理图设计    
• 电气逻辑定义 

• Net信号连接图
• Wire接线图

• 逻辑到物理表示

多学科协同

系统层级

组件层级

R-F-L-P = 需求Requirement-功能Functional-逻辑Logical-物理Physical

逻辑到物理生成





数字化研发@设计仿真一体化B

设计 试制 耐久性试验 评价

设计变更

量产出图试制出图

事故分析型的
CAE

NG

OK

疲劳和磨耗

设计部门呢

CAE部门 返工

沿用旧的设计尺寸，可
能造成设计臃肿？

设计新的结构和机构时出
现意想不到的问题

降低成本要求设计的轻量化和
少用材料就会导致采用降低板
厚的方法

基本形体的结构分析
用简单的经验公式对简化的模型进行粗略计
算

减振、减噪
-> 提高刚度-> 导致成本和重量
的增加

＜传统的设计流程＞

设计　　　 试制 耐久性试验 评价

设计变更

量产出图试制出图

＜优化后的设计流程＞

疲劳和磨耗

強度
分析

NG

OK

设计部门

CAE部门

研发成本的控制

用CAE 的Front Loading减少返工

设计CAE
・对Weak point做到心中有数
・设计方案的强度的相对比较

专家CAE
・疲劳寿命
・磨损
・噪声
etc.

耐久性分析

CAE的Front Loading

效果
・产品品质的提高
・试制和量产以后返工现象的降低
・三维模型的可用作后续工程



数字化研发@设计仿真一体化B

已被主机厂验证过的精度与效率



数字化研发@设计仿真一体化B

静力学分析
模态

频响分析
瞬态响应

屈曲分析

稳态传热分析

瞬态传热分析



数字化制造@ 基于模型的数字化工艺体系建设C

集成式平台带来越来越多的数据不一致问
题

规划与仿真数据协调问题

不同专业仿真数据协调问题

工艺与研发的数据协调问题

从数据同步到单一数据源

结构化工艺的核心是工艺数据模型

卡片文件式工艺已经是老黄历

有效去除数据冗余，从而避免数据不一致

数据的共享与协同

有效积累工艺知识

From 二维工艺 TO 三维工艺

三维工艺是对三维设计的必然延伸

• 三维工艺不仅指工艺输出是三维的，整
个工艺设计过程也应是三维的

• 三维工艺提升效率

• 三维工艺提升工艺准确性

• 三维工艺降低工人识别门槛

From 文件式工艺 TO 结构化工艺 From 集成式平台 TO 单一数据源



数字化制造@ 数字化仿真验证能力C

工位仿真

产线仿真

工厂仿真

项目管理 变更管理

全
流

程
追

溯
和

可
视

化

BOM管理

工厂规划

路线规划

工艺规划

全
流

程
追

溯
和

可
视

化

仿真与规划协同

数字化工艺平台

仿真与规划协同

仿真与规划协同

工作流管理

整机装配工艺

零部件工艺

焊接工艺

数字化工厂

人机仿真

机器人仿真

机加仿真

装配仿真

传统做法，很多设计、工艺的错误都要到试制阶段才能被发现，通过数字化工艺平台，多维度、多层次的仿真与
规划融合于一体，实现边规划边仿真，规划和仿真快速迭代，从而提升整体工艺效率和质量





数字化制造@ 基于模型的数字化售后体系C

服务图册

拆除空间分析

工具应用分析

可视性分析

服务-BOM

服务套件

 可选件

替换件

服务件

备件

图像

3d xml
文档

目录表

部门



1.自顶向下设计方法学
2.智能设计导航
3.第三代MBSE研发模式
4.智能化结构设计
5.智能化电气设计
6.仿真分析驱动设计优化
7.实时的DMDR
8.DFM/DFx
9.全生命周期BOM
10.基于PPR的结构化工艺
11.工装磨具设计
12.数字化工艺文件输出
13.WHAT-IF工程变更
14.FMEA及问题管理

订单门户 计划 采购 供应链 生产 物流 交付

运维试制发布

测试验证

详细设计

产品规划

工艺规划

厂房规划

车间规划

工厂视觉

设备互联

1.产品市场分析
2.产品族谱管理
3.模块化产品规划

1.供应商集成门户
2.在线技术协同平台
3.超级BOM发布

1.产品社交平台
2.在线产品展示
3.VR/AR展示

1.实验室管理
2.设计仿真优化一体化
3.产品工艺验证
4.智能化仿真管理平台
5.虚拟联调

1.3D选装选配
2.智能配置报价器

1.S&OP
2.实时高级排程
3.供应链计划优化

1.供应商供货件管理
2.采购技术资料库
3.PPAP控制

1.供应链风险分析预测

1.数字化产品安装工艺
2.数字化产品手册

1.数字化资产管理
2.备品备件管理
3.在线售后服务平台

1.虚拟数字化工厂

1.产线设计
2.虚拟试生产
3.厂内物流分析优化
4.动态价值流分析

1.智能化线平衡
2.人机工程
3.智能产能分析优化

1.车间级可视化
2.三维实时生产可视化
3.全球生产战略可视化

1.制造执行管理
2.全球生产遏制
3.仓库、质量、工时管理
4.设备集成器

1.NC仿真编程
2.机加工艺模拟
3.3D打印

1.公差链分析
2.质量预测分析
3.问题虚拟标注

1.3D作业指导
2.无纸化装配
3.机器人仿真编程

概念
1.RFLP系统工程
2.创意设计
3.全生命周期需求管理

计划
1.集成式项目管理
2.项目资源成本管理
3.EVM管理
4.APQP控制

加工

检测

装配

通过数字化帮助“中国制造2025”落地的核心业务解决方案及产品组合
达索系统基于“新一代平台”的端到端全流程解决方案



议
程

1 达索系统公司简介

2 汽车零部件行业典型业务挑战及达索应对之道

3 达索系统针对汽车零部件解决方案

4 客户案例



大量汽车主机厂选择达索作为其面向未来的新一代协同平台



大量汽车零部件供应商选择达索作为其面向未来的新一代协同平台
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