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数字化技术
加速增材制造的发展和应用制造可实用的部件

达索系统可为增材制造提供完整的一体化应用解决方案，无缝

衔接产品设计、制造和服役性能

解决方案 面向创成式设计的增材制造

设 计 虚拟打印

工艺规划 后处理
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要点
• 对零部件3D打印过程的物理场进行真实仿真，包括 激

光扫描路径、材料沉积与固化、热变形和残余应力以及
支撑结构

• 能进行粉末床、聚合物挤出成形、直接能量沉积（以及
用户自定义）等制造工艺仿真

• 提供高水平自动化向导，方便用户设置复杂仿真场景

• 基 于Abaqus 求 解 器 的 高 精 密 分 析 技 术 提 供 易用 体
验，同时便于高级用户进行定制开发

• 向导式用户辅助面板可提供分步式仿真工作流程设置

• 导入部件制造信息，自动地设 置制造时间，并为部分几
何特性填充支撑

传统设计

0.7kg
3 轴铣削

0.45kg
铸造

0.36kg
增材制造

0.295kg

增材制造和创成式设计掀起可工程实用零部件设计构造与生产方
式的革命

• 面向任 何增材 制造 工艺 在切层、部 件 和 整 体 打印层面
开展仿真

• 准确预测部件变形、残余应力和成品材料性能

• 评估和纠正诸如因铺粉刀卡刀等因素导致的打印失败

后处理，反向形状补偿优化员角色
• 使用仿真指导支撑结构设计策略，以提高打印良率

• 指导后处理工艺，如从打印沉台上移除和热处理

• 无需重新设计产品工装模具补偿制造翘曲影响

• 保持拓扑关系生成高质量的变形表面几何

• 对制造成品开展最终服役载荷下的性能验证

价值总结
• 一体化集成设计、制造与仿真应用程序

• 支持本地与云端的高性能计算和可视化

• 为增材仿真工作流的每个步骤 定义可重复使用的规则
模板

• 依托基于物理场的分析工具，制定最佳工作决策

了解更多信息：

www.3ds.com/simulia

3D体验（3DEXPERIENCE）平台
• 由创成式设计推动的增材制造技术正在掀起可工程实

用零部件的构造与生产方式的变革

• 连接、整合并直观地捕获设计、材料和制造的数字化链
条是实现功能性部件的关键

• 基于多物理场仿真技术，3DEXPERIENCE平台可通过
一致并简洁的用户界面实现这一转变

• 为设 计师、仿真分析师 和制造 专家 提 供 一 套 丰富的增
材制造应用软件解决创成式设计、制造规划、虚拟打印
和形状补偿

创成式设计，基于功能的创成式设计师角色
• 在单一环境中运用拓扑优化助力设计

• 使用向导式工作流考虑制造工艺创建部件

• 自动生 成 概 念 和详 细设 计的仿生 形 状，生 成多种设 计
方案

• 依托基于物理场的分析工具，制定最佳设计决策

工艺规划，增材制造规划师角色
• 定义和定制制造环境

• 自动在打印沉台上排布部件

• 设计并生成优化的支撑结构

• 创建机器特定的切层和扫描路径，为打印做准备

虚拟打印，增材制造研究员角色
• 自动 将 机 器 代码中能 量、材 料 和支 撑信息 的输入 纳 入

仿真中

• 可以调用内建的仿真最佳实践以尽可能减少用户干预

用户价值
• 与设计和制造无缝集成

• 内建仿真最佳实践，便于增材专家使用

• 自动仿真参数设置，遵循增材制造仿真最佳实践

• 在 统 一 环 境内开展 金 属或 聚合 物的工艺层面、部 件层
面和整体打印层面仿真

• 减少制造成品的残余应力和变形

• 提高打印尺寸精度

• 优化部件打印方向

• 最大限度地缩短打印时间，减少原材料消耗

• 针对从打印沉台上线切割和热 处 理等工艺后处 理 进行
仿真

• 为功能部件提供服役性能验证

使用3DEXPERIENCE平台进行虚拟打印
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3DEXPERIENCE Marketplace
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Physics

v Ti-6Al-4V

v Aluminum
v Steel
v Inconel 718
v Inconel 625

v PEI (ULTEM)

v ABS
v PA 11/12
v CFRP

v SLM (Selective Laser Melting)

v SLS (Selective Laser Sintering)

v LDED (Laser Direct Energy Deposition)

v FFF (Fused Filament Fabrication)

v FDM™ (Fused Deposition Modeling)

v EDAM (Extrusion Deposition Additive Manufacturing)

v MJF™ (Multi Jet Fusion)

v
v
v
v

v
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Simulation result of Elastic strain in the z direction




